Abstract (Basic): DE 3436094 A 

The mounting plate (1) has opposite end walls (2, 3) and a spoon 
(4) which holds the teeth impression (5). The handle (6) is fixed with 
a silicone material (7) or it can be held in a slot (8) in one wall 
(3). The other wall (2) has two guide slots (9) which extend vertically 
to the upper surface plane of the impression (5). 

On the impression (5) is placed a direction plate made of a clear 
transparent material through which the contours of the impression can 
be seen. The direction plate has a large number of adjacent holes which 
follow the shape of the false teeth outline and projections which 
locate in the guide slots (9) of the mounting plate wall (2). The holes 
located above individual teeth are marked and have pins inserted. The 
pins then represent the position of teeth when plaster is introduced 
around them. 

USE - For mfr. of false teeth. 
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® Verfahren und Vorrichtung zur Heratellung des auf elner Basisplatte f estgelegten Modells eines Zahnkranzes 



Es wlrd ein Verfahren nebst Vorrichtung zur Herstellung 
des airf einer ebenen Basisplatte f estgelegten, 2ur Entnahme 
einzelner Zahnmodelle zersigbaren Modella eJnes Zahn- 
kranzea angegeben, bei dem die Modelrtelle durch In der 
Besispiette steckende Stlfte gehalten werden. wobel zur 
Positionlening der Stlfte efne Pellplatte aus durchsichtlgem 
Materiel auf den Zehnkranzabdruek enflegbar und an dan 
PoaWonen der Stlfte marWerbarlst woraufhln d8nn an einer 
vorgelochten Baalspiatte die Stlfte entsprechend den Mar- 
klerungen elnsetzbar slnd, oder wobei elne vor gelochte Ba- 
alaplatte aua durchslchtigem Material euf den Zahnkrantab- 
druck etiflegbar ond an den Stlfteposhionen merklef bar so- 
wie danach auf der gegenuberiiegenden Serte mtt Strften 
bestGckbartst. 
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Patentanspriiche 



1 * Verf ahren zur Herstellung des auf einer ebenen Basis- 
platte festgelegten, zur Entnahme einzelner Zahnmodelle 
zersagbaren Modells eines Zahnkranzes durch AusgieBen des 
von einem Kiefer mit Hilfe eines Lqffels entnommenen 
Zahnkranzabdruckes und Auf setzen der passend zu den 
ZShnen, ZahnstUrapfen und/oder Zahnllicken mit Stiften (sog. 
Pins) bestUckten Basisplatte auf den Abdruck bei noch 
nicht erharteter Guflmasse, wobei die Stifte in die GuB- 
masse eindringen und dort bei deren Erh&rten festgelegt 
werden, andererseits in Bohrungen deir Basisplatte losbar 
eingesteckt sitzen, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi zur Positionierung der Stifte (17) eine Peilplatte (10) 
aus durchsichtigem Material auf den Abdruck (5) in diesem 
gegenttber gefllhrter Weise aufgelegt wird, dafl die Posi- 
tionen der Stifte an der Peilplatte auf der dem Abdruck 
abgewandten Seite markiert werden, daB die Basisplatte (15) 
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im Bereich des Abdruckes mit einem Feld eng beieinander- 
liegender Bohrungen (18) fUr die Stifte versehen wird, 
dafl die Peilplatte umgedreht in die Fuhrung (9) einge- 
setzt und auf ihrer den Markierungen abgewandten Seite 
die in gleicher Weise wie die Peilplatte gegenUber dero 
Abdruck gefUhrte Basisplatte aufgelegt wird und dafl dann 
die Basisplatte entsprechend den Markierungen der Peil- 
platte mit Stiften bestUckt wird. 

2. Verfahren zur Herstellung des auf elner ebenen Basis- 
platte festgelegten, zur Entnahme einzelner Zahnmodelle 
zersagbaren Modells eines Zahnkranzes durch Ausgieflen des 
von einem Kiefer mit Hilfe eines Lbffels entnommenen 
Zahnkranzabdruckes und Aufsetzen der passend zu den Zah- 
nen, Zahnsttimpfen und/oder ZahnlUcken mit Stiften (sbg. 
Pins) bestUckten Basisplatte auf den Abdruck bei noch 
nicht erharteter Gu3masse, wobei die Stifte in die Gufl- 
masse eindringen und dort bei deren Erharten festgelegt 
werden, andererseits in Bohrungen der Basisplatte losbar 
eingesteckt sitzen, dadurch gekennzeichnet, dafl zur Posi- 
tionierung der Stifte eine Basisplatte aus durch sichti gem 
Material im Bereich des Abdruckes (5) rait einem Feld eng 
beieinanderliegender Bohrungen ftlr die Stifte versehen 
und gegenUber dem Abdruck gefUhrt auf diesen aufgelegt 
wird, dann die Positionen der Stifte auf der dem Abdruck 
gegenUberliegenden Seite markiert werden und darauf die 
Stifte entsprechend den Markierungen auf der dem Abdruck 
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zugewandten Seite der Platte angebracht werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Pellplatte (10) zunachst im Bereich des Abdruckes (5) 
rait einem Feld eng beieinanderliegender Bohrungen (12) 
filr die Stifte (16) versehen wird. 

4. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Positionen der Stifte ebenfalls 
durch Stifte markiert werden. 

5. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daO die Positionen der Stifte durch Farb- 
punkte od. dgl. markiert werden. 

6. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach An- 
spruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafl eine der Basis- 
platte (15) entsprechende Peilplatte (10) aus durchsich- 
tigem Material auf den Abdruck (5) aufsetzbar ist, dafl 
die Peilplatte im Bereich des Abdruckes ein Feld eng 
beieinanderliegender Bohrungen (12) fUr die Stifte (16) 
aufweist, dafl die Peilplatte in ihrer auf den Abdruck 
aufgesetzten Position durch eine FUhrung (9, 13) Justiert 
gehalten ist, dafl die Basisplatte ebenfalls durch die 
FUhrung gegentiber dem Abdruck Justierbar ist, dafl die 
Basisplatte ein der Peilplatte entsprechende s Feld eng 
beieinanderliegender Bohrungen (18) flir die Stifte (17) 
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aufweist und dafl die Bohrungsfelder von Peilplatte und 
Basisplatte zu einer durch die Mitte der Ftihrung (9) 
gehenden Achse spiegelsymraetrisch sind. 

7. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Basisplatte 
aus durchsichtigera Material besteht, im Bereich des Ab- 
druckes (5) ein Feld eng beieinanderliegender Boh- 
rungen fUr die Stifte aufweist und in ihrer auf den Ab- 
druck aufgesetzten Position' justiert gehalten 1st, 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Bohrungen als nach einer Plattenseite offene 
Sackbohrungen fUr die Stifte ausgebildet sind. 

9* Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Platte auf der den Sackbohrungen gegenilberlie- 
genden Seite mit den Bohrungen korrespondierende Vertie- 
fungen aufweist, 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 6 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bohrungen und wenigstens der in 
die Bohrungen einzusetzende LSngenabschnitt der Stifte 
einen gleichen unsymmetrischen Querschnitt aufweisen. 
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11. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 6 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, dafl die Bohrungen und der in diese 
einzusetzende Langenabschnitt der Stifte konisch ausge- 
bildet sind, 

12. Vorrichtung nach einem der Ansprllche 6 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, daO der Abdruck (5) auf einer 
Tragerplatte (1) festlegbar ist und daB die Trager- 
platte die FUhrung (9) aufweist. 

13. Vorrichtung nach' Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Ftihrung durch eine sich senkrecht zur Ab- 
druckebene erstreckende Wandung (2) der Tragerplatte (1) 
und wenigstens einen darin angeordneten Fuhrungs- 
schlitz (9) ftir den formschlUssigen Eingriff eines Fuh- 
rungsfortsatzes (13) der Peilplatte (10) bzw. Basis- 
platte (15) gebildet ist. 
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung des 
auf einer Basisplatte festgelegten Modells 
eines Zahnkranzes 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung des 
auf einer ebenen Basisplatte festgelegten, zur Entnahme 
einzeXner Zahnmodelle zersSgbaren Modells eines Zahnkran- 
zes durch Ausgieflen des von einem Kiefer mit Hilfe eines 
LSffels entnommenen Zahnkranzabdruckes und Auf setzen der 
passend zu den ZShnen, ZahnstUmpfen und/oder ZahnlUcken 
mit Stiften (sog. Pins) bestUckten Basisplatte auf den 
Abdruck bei noch nicht erhSrteter Guflmasse, wobei die 
Stifte in die GuBmasse eindringen und dort bei deren 
Erharten festgelegt werden, andererseits in Bohrungen 
der Basisplatte ldsbar eingesteckt sitzen. Die Erfindung 
betrifft ferner Vorrichtungen zur DurchfUhrung dieses 
Verfahrena. 
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Derartige Zahnkranzmodelle werden benotigt, um Kronen 9 
Brilcken, Zahnprothesen etc. herzustellen. Damit die Zahn- 
satzteile in das Modell genau eingepaBt werden konnen, 
mUssen die entsprechenden Teile des Modell s herausnehmbar 
sein, wozu sie nach dem Zersagen des Modells mit Stiften 
auf der Basisplatte gehaltert sind, Ausgehend von dem 
Abdruck des Zahnkranzes, bereitet es allerdings erheb- 
liche Schwierigkeiten, die Stifte auf der Basisplatte 
so zu positionieren, da 6 sie bei dem Jedesmal anders ge- 
stalteten Modell an der richtigen Stelle sitzen* 

Zur Anbringung der Stifte bedient man sich bisher sog. 
Pin-Setzgerate. Diese weisen einen Kreuztischsupport auf, 
an dessen Oberseite der Loffel mit dem Abdruck des Zahn- 
kranzes angeordnet ist und dessen Unterseite die Basis- 
platte trSgt. Oberhalb des Zahnkranzabdruckes befindet 
sich ein ortsf ester Peilstab, dem unterhalb der Basis- 
platte ein ortsfester Bohrer gegeniibersteht, dessen Achse 
mit der Peilstabachse fluchtet, Nunmehr wird der Support 
so verfahren, dafl der Peilstab an diejenige Position der 
Abdruckmasse herangefUhrt ist, bei der man spater einen 
Stift zur Befestigung eines Modellteiles haben mochte. 
Bei Erreichen der gewllnschten Position wird der Kreuz- 
tischsupport nach unten gedriickt, so daB der Bohrer ein 
entsprechens Loch in die Basisplatte bohrt. Dieser Vor- 
gang mufl zahlreich wiederholt werden, ;Je nachdem, wie- 
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viele Sagestilmpfe das Zahnkranzmodell haben mufi. Ira be* 
kannten Falle benStigt ;)eder Sfigestumpf zwei Stifte, 
damit er sich nicht auf der Basisplatte verdrehen kann. 
SchlieBlich wird die fertig gebohrte Basisplatte mit 
Stiften bestUckt, der Zahnkranzabdruck wird mit Gips 
ausgegossen und es wird dann die mit Stiften bestiickte 
Basisplatte von oben aufgesetzt, wobei sie exakt auszu- 
richten ist, damit die Stifte auch tatsachlich an den ge- 
wUnschten Stellen in den Gips hineinragen. 

Nachteilig ist an dleser bekannten Vorgehensweise zu- 
nSchst einmal, dafl die Pin-Setzgerate sehr teuer sind. 
Auflerdem verschiebt sich beim Bohren der Support oft um 
sein Eigenspiel Oder es verkantet sich die Basisplatte, 
so dafl der verhaltnismaflig dlinne Bohrer abbricht, Darllber 
hinaus ist das Vorgehen mit den bekannten Pin-Setzge- 
rSten relativ aufwendig und es wird das zunachst genau 
vorgenommene Abfiihlen der Stellen fdr die Stifte teil- 
weise anschlieflend zunichtegemacht, weil die Ausrichtung 
der mit Stiften bestUckten Basisplatte Uber dem mit Gips 
gefUllten Zahnkranzabdruck hohes AugenmaO erf order t. 
Schliefllich ist der mit dem bekannten Verf ahren erf order- 
liche Zeitaufwand sehr hoch. 



Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verf ahren nebst Vor- 
richtung der elngangs genannten Art bezliglich der Positio- 
nierung der Stifte an der Basisplatte derart zu ver- 
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bessern und zu vereinfachen, daB sich der Einsatz teurer 
Maschinen eriibrigt, die Arbeitszeit wesentlich herabge- 
setzt wird und die geviinschte Genauigkeit der Stiftposi- 
tionen ohne die Gefahr von Beeintrftchtigungen wShrend 
des Arbeitsganges erreicht wird. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemSB auf eine erste Weise 
dadurch gelost, daB zur Positionierung der Stifte eine 
Peilplatte aus durchsichtigem Material auf den Abdruck 
in diesem gegenuber geftthrter Weise aufgelegt wird, daB 
die Positionen der Stifte an der Peilplatte auf der dem 
Abdruck abgewandten Seite markiert werden, daB die Basis- 
platte im Bereich des Abdruckes mit einem Feld eng bei- 
einanderliegender Bohrungen fUr die Stifte versehen wird, 
dafl die Peilplatte umgedreht in die FUhrung eingesetzt 
und auf ihrer den Markierungen abgewandten Seite die 
Basisplatte aufgelegt wird und daB dann die Basisplatte 
entsprechend den Markierungen der Peilplaate mit Stiften 
bestiickt wird* 

Durch die erfindungsgemSBen MaBnahmen ist es moglich ge- 
worden, in einem raschen Arbeitsgang auf der vorzugsweise 
glasklar durchsichtigen Peilplatte die Stellen zu markie- 
ren, an denen die Basisplatte mit Stiften versehen sein 
soil. Danach wird die Peilplatte einfach umgedreht und es 
wird auf sie mittels der gemeinsamen FUhrung die Basis- 
platte aufgelegt. Die Basisplatte ist ebenfalls durch 
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einen Arbeitsgang zweckmSflig bereits bei ihrer Herstel- 
lung mit einem Rasterfeld von Bohrungen versehen. Nun- 
mehr kann man durch die Bohrungen schauend die auf der 
Peilplatte vorhandenen Markierungen sehen und entspre- 
chend die Basisplatte mit Stiften bestilcken. Da die 
Basisplatte von der der Peilplatte abgewandten Seite 
mit Stiften besttickt werden muB, muBte die Peilplatte 
vorher umgedreht werden, damit sich auf der Peilplatte 
nicht eine spiegelverkehrte Bestiickung mit Stiften be- 
zogen auf den Abgufl des Zahnkranzes ergibt. 

Nach einer anderen Losung der der Erfindung zugrunde lie- 
genden Aufgabe kann so vorgegangen werden, daB zur Posi- 
tionierung der Stifte eine Basisplatte aus durchsich- 
tigem Material im Bereich des Abdruckes mit einem Peld 
eng beieinanderliegender Bohrungen fiir die Stifte verse- 
hen und gegenliber dem Abdruck gefUhrt auf diesen auf- 
gelegt wird, dann die Positionen der Stifte auf der dem 
Abdruck gegenliberl legend en Seite markiert werden und 
darauf die Stifte entsprechend den Markierungen auf der 
dem Abdruck zugewandten Seite der Platte angebracht 
werden* Hier 1st also verglichen mit der ersten erfin- 
dungsgemMBen Liisung eine Vereinigung von Peilplatte und 
Basisplatte vorgenommen worden. Die ebenfalls wieder 
zweckmafligerweise glasklar durchsichtige Basisplatte er- 
laubt es, auf der dem Abdruck abgewandten Seite die fiir 
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Stifte vorgesehenen Stellen zu raarkieren, so daB man dann 
durch einfaches Umdrehen der Basisplatte durch diese hin- 
durch die Stellen sehen kann, an denen die Stifte anzu- 
bringen sind. Um auch hier das einzelne Bohren von Lo- 
chem zu vermeiden, ist es zweckmaflig, die Basisplatte 
bereits bei der Herstellung mit dera genannten Feld von 
Bohrungen zu veraehen, aus denen man sich dann nach Mar- 
kierung die passenden aussuchen kann. 

Beide LQsungen nach der Erfindung sind in ihrer Handha- 
bung ausgesprochen einfach und betriebssicher. Insbeson- 
dere sind keine zusStzlichen Maschinen zur Bearbeitung 
erforderlich. Dadurch, daB die verwendeten Platten Jeweila 
gegeniiber dem Abdruck entsprechend geftihrt sind, berei- 
tet es auch keinerlei Miihe, die Basisplatte zum SchluB 
auf den mit Gips ausgegossenen Abdruck richtig aufzu- 
setzen. Fehler und Ungenauigkeiten ktJnnen hier nicht 
vorkommen. 

Was die Markierung der Stif tpositionen betrifft, so kann 
diese ebenfalls durch das Einstecken von Stif ten in die 
entsprechenden Bohrungen der Platten erfolgen, wobei im 
Palle der Verwendung einer Peilplatte diese ebenfalls 
zunachst im Bereich des Abdruckes mit einem Feld eng 
beieinanderliegender Bohrungen versehen sein kann. Die 
Markierung der Stiftpositionen kann Jedoch auch durch. Farb- 
punkte od. dgl. vorgenommen werden. 
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Entsprechend der erstgenannten Losung der der Erfindung 
zugrunde liegenden Aufgabe kann die dazu geeignete Vor- 
richtung zweckmSfligerweise derart ausgebildet sein, dafl 
eine der Basisplatte entsprechende Peilplatte aus durch- 
sichtigero Material auf den Abdruck aufset2bar ist, dafl 
die Peilplatte im Bereich des Abdruckes ein Feld eng bei- 
einanderliegender Bohrungen fur die Stifte aufweist, dafl 
die Peilplatte in ihrer auf den Abdruck aufgeset2ten Po- 
sition durch eine- FUhrung justiert gehalten ist, dafl die 
Basisplatte ebenfalls durch die Fuhrung gegemiber dem Ab- 
druck justierbar ist, dafl die Basisplatte ein der Peil- 
platte entsprechendes Feld eng beieinanderliegender Boh- 
rungen fiir die Stifte aufweist und dafl die Bohrungsf elder 
von Peilplatte und Basisplatte zu einer durch die Mitte 
der FQhrung gehenden Achse spiegelsymmetrisch sind. Be- 
ziiglich dieser Vorrichtung sel noch einmal auf deren Ein- 
fachheit und Betriebssicherheit hingewiesen. Auch entste- 
hen keine besonderen Kosten, da die Peilplatte immer 
wieder verwendet werden kann, wShrend die Basisplatte 
ohnehin fUr jede Herstellung eines Zahnkranzmodelles er- 
forderlich ist. Was die spiegelsyrametrische Ausbildung 
der Bohrungsfelder von Peilplatte und Basisplatte be- 
trifft, so ist dadurch in einfacher Weise erreicht, dafl 
die Bohrungen der beiderseitigen Felder immer deckungs- 
gleich sind, wenn nur die beiden Platten in der gemeinsa- 
men FUhrung sitzen. 



i 
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Was die zweite LSsung der der Erfindung zugrunde liegen- 
den Aufgabe betrifft, so 1st hier zweckmafligerweise die 
Vorrichtung so ausgebildet, dafl die Basisplatte aus 
durchsichtigem Material besteht, im Bereich des Abdruckes 
ein Feld eng beieinanderliegender Bohrungen fiir die Stifte 
aufweist und in ihrer auf den Abdruck aufgesetzten Posi- 
tion justiert gehalten ist. Hier ist also Uberhaupt nur 
die ohnehin stets erforderliche Basisplatte in entsprechend 
vorgefertigter Weise bereit2uhalten. Dadurch, dafl die 
Basisplatte in ihrer auf den Abdruck aufgesetzten Posi- 
tion justiert gehalten ist, kann sie nach der Markierung 
der Stellen fur die Stifte abgenommen werden, um auf der 
dem Abdruck zugewandten Seite nit den Stif ten bestiickt 
zu werden. Wird die Basisplatte dann wieder in die Justie- 
rung elngesetzt, ist sie genau in die bei der Markierung 
gehabte Position zurtickgekehrt, so dafl auch die nuninehr 
eingesetzten Stifte genau an den vorher gewollten Stellen 
angeordnet sind. 

Bei der vorgenannten Vorrichtung ftir die zweite LSsung 
nach der Erfindung kann es zweckmaBig sein, dafl die Boh* 
rungen als nach einer Piatt enseite offene Sackbohrungen 
fllr die Stifte ausgebildet sind. Dies empfiehlt sich be- 
sonders dann, wenn die Markierung durch Farbpunkte vor- 
genommen werden soil. Durch die Ausbildung der Bohrungen 
als Sackbohrungen ist dann vermieden, dafl Parbe in die 
Bohrungen gelangen kann. Hier kann ferner zur Vereinf achung 
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der Handhabung die Platte auf der den Sackbohrungen gegen- 
Uberliegenden Seite mit den Bohrungen korrespondierende 
Vertlefungen aufweisen, in denen sich Farbpunkte exakt 
anbringen lassen oder sonstige Markierungsmittel befe- 
stigbar sind. 

Fiir alle vorgenannten Falle kann es vorteilhaft sein, dafl 
die Bohrungen und wenigstens der in die Bohrungen einzu- 
set2ende Langenabschnitt der Stifte einen gleichen unsym- 
metrischen Guerschnitt aufweisen. Damit ist erreicht, dafl 
pro SSgestumpf nur noch ein Stift angebracht werden mufl, 
da nunmehr ein Verdrehen des Sagestumpfes gegenUber der 
Basisplatte nicht mehr mbglich ist. Hiermit ist nicht nur 
die Arbeit hinsichtlich Markierung und Anbringung von 
Stiften auf die Halfte reduziert. Es ist auch die Halfte 
der Stifte gespart und es entfallt das bisher Ubliche 
Verklemraen zwischen zwei Stiften desselben Stumpfes durch 
die Gipsexpansion beim AushSrten, womit die spatere Hand- 
habung erleichtert ist, 

Ferner ist es zweckmaflig, dafl die Bohrungen und der in 
diese einzusetzende LSngenabschnitt der Stifte konisch 
ausgebildet sind, wodurch sich ein guter Sitz der Stifte 
in der Basisplatte ergibt. 

Bezliglich der erfindungsgemMflen Vorrichtung ist es ferner 
zweckmSflig, dafl der Abdruck auf einer Tragerplatte fest- 
legbar ist und daB die TrSgerplatte die Ftihrung aufweist. 
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Dabei kann die Fiihrung durch eine sich senkrecht zur Ab- 
druckebene erstreckende Wandung der Tragerplatte und we- 
nigstens einen darin angeordneten Filhrungsschlitz fUr den 
formschlllssigen Eingriff eines Fiihrungsfortsatzes der 
Peilplatte bzw. Basisplatte gebildet sein. 

Durch diese MaSnahmen ist insbesondere sichergestellt, 
dafl wahrend des ganzen Arbeitsprozesses die Fiihrung fUr 
die Platten immer dieselbe ist, wobei deren Relativlage 
zum Zahnkranzabdruck erhalten bleibt, so dafl sich hier bei 
der Handhabung keine Fehler Oder Ungenauigkeiten einstel- 
len konnen. 

Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben 
sich aus der nachf olgenden Beschreibung von Ausfuhrungs- 
formen, die auf der Zeichnung vereinfacht und schematisch 
dargestellt sind. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 eine TrSgerplatte mit darauf befestigtem 
Zahnkranzabdruck ; 

Fig. 2 eine teilweise Drauf sicht auf Fig. 1 mit auf 
den Zahnkranzabdruck aufgesetzter Peilplatte; 

Fig. 3 den Gegenstand gemaS Fig. 1 und 2 beim Be- 
stticken der Basisplatte mit Stiften und 

•Fig. 4 die Anordnung aus TrSgerplatte und Zahnkranz- 
abdruck mit endgttltig aufgesetzt Basisplatte. 
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Fig. 1 zeigt eine Tragerplatte 1 mit auf gegenuberliegen- 
den Enden rechtwinklig nach oben sich erstreckenden Wan- 
dungen 2 und 3. Auf der Tragerplatte 1 1st der in einem 
LSffel k enthaltene Abdruck 5 eines Zahnkranzes befestigt, 
indem der Loffel gegen die Wandung 2 gestoflen und der 
Stiel 6 des Loffels mit Silikon 7 arretiert ist« Bei ent- 
sprechender Ausbildung des Stieles 6 kann dessen zusatz- 
liche Pixierung auch noch in einem Schlitz 8 der Wan- 
dung 3 erfolgen. 

Die Wandung 2 weist zwei FUhrungsschlitze 9 auf, die sich 
senkrecht zur Oberflachenebene des Abdruckes 5 erstrecken. 

Fig. 2 zeigt den Gegenstand gemSfl Fig, 1 im Bereich des 
Abdruckes 5 in Drauf sicht. Auf den Abdruck ist eine Peil- 
platte 10 aus glasklar durchsichtigem Material geeetzt, 
durch die hindurch man die Konturen 11 des Zahnkranzab- 
druckes sehen kann. Die Peilplatte 10 ist im Bereich des 
Zahnkranzabdruckes mit einem Feld eng beieinanderlie- 
gender Bohrungen 12 versehen. AuOerdero weist die Peil- 
platte FiihrungsfortsMtze 13 auf, mit denen sie fonnschlUs- 
sig in den Schlitzen 9 der Wandung 2 sitzt. 

Da die Konturen des Abdruckes 5 durch die Peilplatte 10 
hindurch sichtbar sind, besteht auch die Moglichkeit, 
zur Markierung der Stellen, an denen die Basisplatte. 
spater mit Stiften versehen sein soil, beispielsweise 
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Stifte in die Bohrungen 12 einzusetzen, und zwar bezogen 
auf Fig. 2 von oben, wie dies bei 14 beispielhalber durch 
AusfUllen der Bohrung graphisch dargestellt ist. 

Die so mit Markierungsstiften versehene Peilplatte 10 
liefert beziiglich der Anordnung der Stifte eine spiegel- 
bildliche Wiedergabe der tatsachlich fUr die Basisplatte 
erforderlichen Stif tanordnung . Um diese spiegelbildliche 
Anordnung umzukehren, wird geroaG Fig. 3 die Peilplatte 10 
in umgedrehter Weise in die FUhrungen 9 eingesetzt und es 
wird mit Hilfe dieser FUhrungen eine gleichermaflen ausge- 
bildete, inabesondere gleichermaQen mit Bohrungen verse- 
hene Basisplatte 15 von der den Stif ten 16 gegenUberlie- 
genden Seite auf die Peilplaate 10 gelegt. Die Basis- 
platte 15 kann ebenfalls aus durchsichtigem Material be- 
stehen. Dies ist Jedoch nicht erforderlich, denn man kann 
durch die Bohrungen der Basisplatte 15 die Stellen sehen, 
an denen die entsprechenden Bohrungen der Peilplatte 10 
durch die Stifte 16 verschlossen sind. An diesen Stel- 
len kann man dann die Basisplatte 15 mit Stif ten 17 be- 
stUcken. Dreht man nunmehr die so vorbereitete Basisplatte 15 
um und bringt sie mit Hilfe der FUhrungen 9 auf dem Zahn- 
kranzabdruck 5 zur Auflage, so entsprechen die Positionen 
der Stifte 1? genau den Positionen, die gemSfl Fig. 2 mit 
Hilfe der Peilplatte 10 ausgewMhlt wurden. Man kann nun- 
mehr das Zahnkranzmodell 5 mit Gips ausgieflen und die 
Basisplatte 1 5 zusammen mit ihren Stif ten 17 entsprechend 
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aufsetzen, so dafl die Stifte 17 an den gewUnschten Stel- 
len in den Gips hineintauchen und dort beim Ausharten des 
Gipses festgelegt werden. Letzteres zeigt Fig. 4, wobei 
auch beziiglich der Basisplatte 15 die Bohrungen 18 fur 
die Stifte ersichtlich sind. Mit 19 ist iiberschiissiger 
Gips angedeutet, der sich beim Aufdrilcken der Basisplatte 15 
Uber die Bohrungen 18 befreit. 

Fig. 3 zeigt auch, dafl die Stifte 16 uber einen konischen 
Abschnitt 20 in den Bohrungen der Peilplatte 10 sitzen. 
Entsprechenden konischen Sitz weisen auch die Stifte 17 
in der Basisplatte 15 auf. In nicht naher dargestellter 
Weise kann dabei der Bohrungsquerschnitt und entsprechend 
der Querschnitt der Stifte 16 bzw. 17 unrund sein, so dafl 
fur Jeden ktinftigen SSgestumpf des Zahnkranzmodelles nur 
ein Stift erforderlich ist, da sich dieser in seiner 
Bohrung der Basisplatte 15 nicht verdrehen kann. 

Anhand der Fig. 2 sei auch veranschaulicht und erlautert, 
wie sich die Basisplatte sogleich ohne eine Peilplatte 
als Zwischenglied in der gewUnschten Weise mit Stiften 
bestiicken laflt. Hierzu wird eine der Platte 10 entspre- 
chende Basisplatte aus durchsichtigem Material verwendet 
die in der dargestellten Weise ebenfalls mit einem Raster- 
feld von Bohrungen 12 versehen ist. Diese Platte wird in 
der in Fig. 2 dargestellten Weise auf den Zahnkranzabdruck 
gelegt. Nunmehr kSnnen die flir die spateren Stifte vor- 
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gesehenen Positioner! bezogen auf die Zeichnung von oben 
markiert werden durch das Einsetzen entsprechender Stifte 
Oder aber auch beispielsweise durch Anbringen einer 
Farbmarkierung. Nunmehr wird die Platte heruntergenommen 
und umgedreht, urn von der anderen Seite aus mit Stiften 
bestuckt zu werden. Danach wird der Zahnkranzabdruck 5 
mit Gips ausgegossen und es wird die Platte wieder in der 
aus Fig. 2 ersichtlichen Weise aufgesetzt, won.it sie als 
Basisplatte nxit ihren Stiften in den Gips eindringt. Be- 
zuglxch der konisch ausgebildeten Stifte und deren zu den 
Bohrungen passendear, unrundem Querschnitt gilt das bereits 
vorstehend Gesagte entsprechend. 

Soweit man bei Verwendung einer durchsichtigen Platte so- 
llll ^ Basls P la « e ■» Farbpunkten als Markierung ar- 
Abdru 6 ! l* t? 65 ZWeCkmafll «» die bohrungen 12 als z" 
tTll m I ° ff6ne Sackboh -«^n auszubilden. daait 
bex der Markxerung nicht Farbe in die Bohrungen eindringen 

Sa^boh PrS2iSierUnS d6r ^nnT.it den " 

Saokbohrungen auf der gegenUberliegenden, bezogen auf 

r s^oL rl llegSnden A » Sneh ™ **r Platte kor- 
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